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高速超薄及高速多层共挤膜材生产用工艺助剂


	




产 品 说 明 书
性能
。提高膜材表面光亮度。
。消除因低熔融指数（例如：Mi 1或以下）或茂金属催化MLLDPE引起的熔体破裂（鲨皮纹）及微观水波纹。
。减少由吹膜或挤出工艺所造成的晶点、微晶点。
。能在吹膜或挤出工艺条件不改变的情况下，自动提升吹膜或挤出速度10-15%，并能降低模头内压及主电机电力消耗。
。可降低模头温度10-15℃，使吹膜泡体稳定性提高，并有利于天气炎热期间提升生产速度。
其他特点
。能改善挤出设备的塑化效能，改善熔体流态，提高膜材的综合性能。
。使产品平滑光亮，提高凹版印刷图案的层次感及油墨光亮度。
。大幅度减少晶点引起的印刷次品（印刷白点）。
。效能高，是专用于新一代的高速、超薄多层共挤膜材生产线专用配方。
应用领域
凹版精细印刷膜材、重包装膜、多层共挤膜、农膜等。
基本数据                    ASTM 测试标准                        数值
载体树脂                                                            高纯LDPE
熔融指数                          D 1238                              7g/10min
 比重                             D  792                              0.94
[bookmark: OLE_LINK7]含湿率                                                              <1000 ppm      
（以上技术数据，只供参考之用）
建议添加比例
时间                  加入量                 时间               加入量
   
    第1-2小时                     5%             第3-5小时                2%
    第2-3小时                    3%             72小时后              0.1-2%
注：72小时后的长期使用加入量视对膜品质要求、PE原料粘度、模头间隙、膜材厚度、膜材生产线速度等工艺条件而定。
储存方式及有效储存期
应长期储存在凉爽的仓库内。有效储存期二年以上。
食品接触安全性
符合美国FDA21 CFR 177.1520.要求，能与食品接触。
注意：产品  不会对热封、电晕处理、印刷油墨或复合胶水附着性产生负面影响。
[bookmark: _GoBack]      产品  不会干扰常用添加剂效能，例如：爽滑剂，防粘结剂（开口剂），抗静电剂等的效能。
